Zenhnder Oplflex

FLK

made by ISAN
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System oznaczen konwektoréow
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Wymiary i diugosci konwektoréw serii FLK
> Dilugos¢
OPLFLEX FLK Szerokos$¢ konwektora P
Wysoloso 170mm | 300mm | 320mm | 360mm | 420mm | ponad 400 mm
konwektora
90 mm FLK10-09 FLK20-09 | FLK30-09 | FLK40-09
115 mm FLK10-11 FLK20-11 FLK30-11 FLK40-11
140 mm FLK10-14 FLK20-14 | FLK30-14 | FLK40-14 800 — 4800 mm
180 mm FLK20-18 FLK30-18
300 mm FLK20-30 FLK30-30

Wartosci wydajnosci cieplnej konwektoréw serii FLK znajdujg sie na stronie www.zehnder.pl

Zastosowanie

Konwektory podiogowe w szczegdlnosci majg zastosowanie tam, gdzie jest duza powierzchnia przeszklona
jak np. witryny, ogrody zimowe, sale wejsciowe, konferencyjne i reprezentacyjne w budynkach publicznych,
biurowych i zabytkowych. Poniewaz miejsce ich zamontowania znajduje sie¢ w podfodze, nie zajmujg one
miejsca przeznaczonego zwykle dla mebli i nie burza wystroju wnetrza pomieszczenia tak jak tradycyjne

urzadzenia grzewcze.

Konwektory podiogowe to doskonate rozwigzanie w postaci wspomagajgcego ogrzewania powierzchni
przeszklonych we wszystkich rodzajach pomieszczen.

Warunki eksploatacyjne

*

*
*
*

Wodny uktad grzewczy z obiegiem wymuszonym
Maksymalna temperatura pracy 110 °C

Maksymalne nadci$nienie robocze 1 MPa

Konwektor jako catos¢ jest skonstruowany do pracy w temperaturze otoczenia +2 do 40 °C i wilgotnosci
wzglednej 20 — 70%




Uwaga: Jesli mozliwy jest spadek temperatury otoczenia ponizej +2 °C (np. w_pomieszczeniach
nieogrzewanych w_zimie), nalezy z ukladu grzewczeqo spusci¢ czynnik grzewczy, ktérego

zamarzniecie moze spowodowac uszkodzenia.

Zakres dostawy
Dostarczany zestaw zawiera zmontowany konwektor podtogowy w standardowym opakowaniu (karton, folia)
oraz nastepujgce komponenty:

Konwektor

*

*
*

wanna ze stalowej blachy nierdzewnej (lakierowana wewnatrz farbg proszkowa, standardowo RAL
9005) z otworami montazowymi do podtgczenia uktadu grzewczego, z metalowymi ostonami podtgczen
wodnych oraz ramg z aluminium anodyzowanego.

druciany wymiennik ciepta Cu-Cu (spiro), lakierowany na czarno, z dwoma wyprowadzeniami do
podtgczenia z gwintem wewnetrznym G %" i zaworem odpowietrzajacym

kratka gérna dekoracyjna - grill (wedtug specyfikacji na zaméwieniu)

montazowa ptyta widrowa

Wyposazenie (standardowe, dostarczane razem z konwektorem)

*
*
*
*

*

instrukcja uzytkowania i montazu

schemat elektryczny konwektora i elementéw regulacyjnych

potgczenia gwintowane odcinajgce, 2 szt. (proste i katowe)

Sruby poziomujgce z katownikiem montazowym do regulacji wysokosci i pozycjonowania w kanale w
czasie montazu

boczne blachy mocujgce (4 lub wiecej — zalezne od diugosci)

Wyposazenie na zamoéwienie:

+ termostat pokojowy Z-RT001, termostat kapilarny z gtowicg termostatyczng Z-TF001
¢ naped elektrotermiczny ON/OFF 230V, do odcigcia przeptywu wody

¢ zawor termostatyczny prosty / katowy

¢ wazelastyczny Z-SL

Konstrukcja




Konwektor z naktadkg parkietowg — przekréj

SZCZEGOL: RAMKA Z NAKLADKA
PARKIETOWA
(wymiary w mm)

KRATKA GORNA NAKtADKA
A A WA \
maks. 10 DEKORACYJINA | SZEROKOSC KONWEKTORA PARKIETO! ! 20 |
S | . S ~13 |
KLEJ

WYSOKOSC

SRUBA /WANNA\ WYMIENNIK CIEPLA

POZIOMUJACA

Konwektor w konstrukcji standardowej — przekroj

Uwaga:
PLYTA WIOROWA ~ KRATKA DEKORACYINA  RAMKA Z ALUMINIUM

zaleca sig odstep
150 mm po stronie
wodnego

ﬂmﬁl

Wanna nie jest konstrukcja samonos$na;
rowniez  katowniki montazowe i $ruby
] poziomujace nie sq elementami no$nymi.
Dno kanatu powinno by¢ plaskie i rowne.
Boczne $ciany wanny nie przenoszg duzych
napordw, jesli przestrzenie miedzy $cianami
wanny i kanalu sa znaczne, trzeba je
in. 3| wypelni¢ pianka montazowa (nie wypeinia¢
betonem)..
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mniej

niewielkie podwyzszenie catkowitej mocy
cieplnej konwektora, w wyniku ograniczenia
przekazywanie ciepta w kierunku podtogi).
Nalezy zastosowat izolacje o odpowiedniej
wytrzymatosci na $ciskanie, mozliwie mato
chionaca wode.

ﬂ lzolacja  cieplna  wanny  spowoduje
1
T

=&

SRUBA POZIOMUJACA/  WYMIENNIK SRUBA POZIOMUJACA WANNA

wanna ze stalowej blachy nierdzewnej (na zamdwienie lakierowana wewnatrz farbg proszkowa,
standardowo RAL 9005) z otworami montazowymi do podtgczenia uktadu grzewczego, z metalowymi
ostonami podigczen wodnych i elektrycznych oraz ramg z aluminium anodyzowanego;

miedziany wymiennik ciepfa Cu-Cu — przestrzenna konstrukcja z drutu petnego przyspawana do rury

nosnej o $rednicy 15 mm, przez ktérg przeptywa czynnik grzewczy. Wymiennik posiada zawor
odpowietrzajacy i koncowe potgczenie z gwintem wewnetrznym G %",

kratka goérna dekoracyjna — stuzy do zakrycia wanny, zbudowana z podiuznie lub poprzecznie
zorientowanych ptytek z aluminium lub ptytek z twardego drewna umiejscowionych poprzecznie.

Sruby poziomujgce — stuzg do ustawienia wysokosci wanny;

katownik montazowy i blachy mocujace — stuzg do mocowania i stabilizacji wanny w kanale;

naktadka parkietowa dla podfég plywajgcych (wyposazenie dodatkowe)* - profil Al 20x20x1,5mm do

montazu w drewnianych i ptywajgcych podtogach, w celu zakrycia potgczen dylatacyjnych (o szer. do
10mm). Montaz po wykonczeniu podtogi. Do zaméwienia wraz z konwektorem.
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Montaz konwektora podiogoweqo FLK

Postepowanie:
1 Utozenie wanny w kanale w podtodze
2 Podtgczenie do uktadu grzewczego

1 - Ulozenie wanny w kanale w podfodze

Kanat w podtodze musi by¢ czysty i odpowiednio przygotowany pod wzgledem wymagan budowlanych
(izolacji przeciwko wilgoci itd.). Gleboko$¢ kanatu = wysokosé wanny + maks. 35 mm. Nalezy wczesniej
przygotowac kanaly do instalacji ukltadu grzewczego. Zaleca sie aby odlegto$¢ grzejnika kanatowego od
przegrody zewnetrznej (przeszklonej) wynosita 20-30cm.

Procedura prac:

¢ Usuna¢ opakowanie ochronne

¢ Wyja¢ kratkg i montazowg ochronng ptyte wiérows.

+ Do przygotowanych otworéw w dnie konwektora wkreci¢ zatgczone $ruby poziomujgce.

. Przed zamontowaniem konwektora w kanale nalezy sprawdzi¢ czy wymiary grzejnika sg dostosowane

do kanatu w podtodze. Obramowanie kratki powinno licowac sie z powierzchnig podtogi.

Umiesci¢ konwektor w kanale oraz wyréwnac¢ za pomocg $rub poziomujgcych.

¢ Za pomocg bocznych blaszek mocujgcych, znajdujgcych sie na zewnetrznej stronie wanny,
przekrecajac je o 90° nalezy przymocowaé konwektor do podioza w celu unieruchomienia go przed
zalaniem mieszankg budowlang.

¢  Przygotowa¢ konwektor do zalania mieszankg budowlang. Wanne zakryé ptytg wiérowg a wszystkie
otwory starannie uszczelni¢. Nalezy uwaza¢ aby nie zala¢ otworéw do podigczen hydraulicznych.
Widrowa ptyta montazowa stuzy rowniez jako element rozporowy przy betonowaniu. Konwektor nie jest
konstrukcjg szczelng, dlatego nalezy konwektor uszczelni€é. Oznacza to uszczelnienie wszystkich
szczelin i otworéw, przez ktére do konwektora mogtaby sie przedosta¢é masa, w celu ochrony
elementéw wewnetrznych grzejnika przed uszkodzeniem. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen
konwektora spowodowanych wniknieciem rzadkiej mieszanki oraz innych zabrudzen budowlanych.

¢  Konwektor zala¢ mieszankg budowlang (stosujac np.: wylewke anhydrytowg) do ok. 1/3 wysokosci
kanatu. Wazne zeby cate dno kanatu byto réwnomiernie zalane. Nieréwnos$ci moga by¢ zrédtem hatasu
i wibracji.

. Po wyschnieciu mieszanki kanat powinien zosta¢ zalany tradycyjng wylewka betonowa do poziomu
posadzki

¢  Szczeling miedzy ramg i panelami podtogowymi mozna wypetni¢ silikonem, wypetnieniem korkowym
lub przykry¢ listwg podtogowa.

W ostatnim etapie nalezy zatozy¢ gérna kratke dekoracyjna.

*

2 - Podtaczenie do uktadu grzewczego

W trakcie montazu przewoddéw zasilajgcych nalezy przestrzega¢ oznaczen na dnie wanny, ktdre okreslajg
miejsce podtgczenia przewodu zasilajgcego i powrotnego. Otwory przytaczy maja Srednice G V%".
W zaleznosci od zakresu wyposazenia nalezy zainstalowa¢ nastepujace komponenty:
¢ na zasilaniu — zawor (np. termostatyczny lub odcinajacy) prosty lub katowy,
¢ na powrocie — zawor odcinajgcy prosty lub katowy,
¢ do podigczenia konwektora z instalacja c.o. nalezy uzy¢ elastycznych wezy. Ich uzycie umozliwia
konserwacje wymiennika i wanny konwektora i wydtuzenie cieplne wymiennika.

Pozostate czynnosci montazowe:
¢  Sprawdzi¢ szczelno$¢ odpowietrznika
Przeptukac¢ caty uktad grzewczy
Wykona¢ prébe cisnieniowg wedtug obowigzujgcych lub zalecanych przepisow
Napetni¢ caty uktad grzewczy uzdatniong wodg i odpowietrzyé
Ustawi¢ nastawy wstepne na zaworze regulacyjnym

* & o o0

Eksploatacja, konserwacja i czyszczenie

Rozpoczynajac eksploatacje urzadzenia zaleca si¢ postepowanie zgodnie z procedurami podanymi w
stosownych normach krajowych. Przy samej eksploatacji konieczne jest stosowanie sie do polecen
zawartych w niniejszej instrukcji i w instrukcjach poszczegélnych instalowanych elementow.
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Przeprowadzanie systematycznej konserwacji jest podstawowym wymogiem dla zapewnienia statej i
bezawaryjnej eksploatacji konwektora i jego wyposazenia. Urzadzenie nalezy utrzymywaé w suchym
Srodowisku i regularnie usuwac pyt oraz pozostate nieczystosci. Przed rozpoczeciem sezonu grzewczego
zaleca sie wyczysci¢ wymiennik, wanne z osadzonego pylu za posrednictwem prostej procedury: 1) unies¢
wymiennik 2) odkurzy¢ zabrudzenia nagromadzone na wymienniku 3) wilgotng szmatkg wyczysci¢ catg
wanne 4) umiesci¢ wymiennik na swoim miejscu. W ten sposob mozna zapewni¢ sobie dtugotrwatg
wydajnos¢ i wtasciwa eksploatacje konwektora podtogowego.

Uwaga:

Nie przecigzac¢ kratki gérnej, nalezy uwazaé, aby jej nie uszkodzi¢, utamaé, itd. (np. przy przeprowadzce lub
przenoszeniu cigzkich przedmiotow).

W razie koniecznosci nalezy sig skontaktowac¢ z dystrybutorem lub producentem.

Mozliwosci konstrukcyjne OPLFLEX

Mozliwose Mozliwos¢é Mozliwosé
" —— wstawienia wyprodukowa Mozliwos¢é
OPLFLEX 4 Typ napedu nia wyprodukowani
ransformatora
FLK e A regulatora | elektrycznego konwektora a konwektora
gulacyjneg (Z-TS230) w ksztatcie zatamanego
konwektora
do konwektora tuku
FLK [ 10-09 | nie stosuje sie - tak tak tak
FLK | 10-11 nie stosuje sie - tak tak tak
FLK | 10-14 nie stosuje sie - tak tak tak
FLK | 20-09 nie stosuje sie - tak tak tak
FLK | 20-11 nie stosuje sie - tak tak tak
FLK | 20-14 nie stosuje sie - tak tak tak
FLK | 30-09 nie stosuje sie - tak tak tak
FLK | 30-11 nie stosuje sie - tak tak tak
FLK | 30-14 nie stosuje sie - tak tak tak
FLK | 40-09 nie stosuje sie - tak tak tak
FLK | 40-11 nie stosuje sie - tak tak tak
FLK | 40-14 nie stosuje sie - tak tak tak
OPLFLEX FLK CANAL
FLK | 20-18 nie stosuje sie - tak nie nie
FLK | 20-30 nie stosuje sie - tak nie nie
FLK | 30-18 nie stosuje sie - tak nie nie
FLK | 30-30 nie stosuje sie - tak nie nie




Regulacja konwektorow podtogowych FLK

FLK - PRZYKLADOWE PODtACZENIE KONWEKTORA PODELOGOWEGO Z Z-TS230

Z-RT001 TABLICA ROZDZIELCZA
3 x1,5mm
BEZPIECZNIK
3 x1,5mm
3x 1.5mm pozostate konwektory
KONWEKTOR NR 1 KONWEKTOR NR 2
Z-TS230 Z-TS230

FLK - PODLACZENIE TERMOSTATU KAPILARNEGO Z-TF001

Z-TF001
0 _oN\D

KAZDY KONWEKTOR
MUSI BYC WYPOSAZONY
W REGULATOR PRZY
WEASNYM TERMOSTACIE
KAPILARNYM Z-TF001

KONWEKTOR NR 1 KONWEKTOR NR 2

gtowica Z-TF001 gtowica Z-TF001





